
  

 

 

 

 

 

   

 

 

 

 

 

 

  

 

  

100% Electrique 



 
 

 
 
 
 
 
 
 
 

 

LE PROJET 
 

 

Contexte :  

 
 

F 

 

Face à l'urgence climatique, il est plus que nécessaire d'agir rapidement et 

efficacement !  
  

Avec la nouvelle trajectoire décarbonation qui vise la neutralité carbone en 

2050, c'est toute la filière des Travaux Publics qui accélère sa transition 

énergétique…   
 

QUELQUES CHIFFRES  

 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

  

 

 

NOTRE VISION :  
 
 
 
 
 
 
 
 

"Agir aujourd'hui pour que demain change" 

 
 
 
 
 

23 Millions de tonnes 

 
 
 
 
 

Quantité de GES émis 
chaque année par le 
secteur de la construction  

 
 
 
 
 

26 % 
 
 

Part des émissions issues 
de la combustion de 
carburant sur chantier 

 
 

7 % 
 
 

Part des émissions issues 
de la construction d'engins 
neufs 

 
 



 
 

 

 

 

 

 

 
 

 

 
 
 
 

 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

CHOISIR UNE ELH-225 RÉTROFITÉE :  
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Solution qui a le meilleur bilan 
carbone du marché 

 
 
 
 
 
 
 

Environnement  
 

 
 
 
 
 
 
 

Productivité 
 

 
 
 
 
 
 
 

Amélioration des 
performances et du 
rendement de la 
machine 

 
 
 
 
 
 
 

Économie 
 

 
 
 
 
 
 
 

Coût de conversion 
beaucoup plus 
compétitif qu'un engin 
équivalent neuf 

 
 
 
 
 
 
 

Confort 
 

 
 
 
 
 
 
 

Amélioration du 
confort de l'opérateur 
et réduction des 
facteurs de pénibilité 
au travail  

 
 
 
 
 
 
 

Économie circulaire 
 

 
 
 
 
 
 
 

Réemploi de machines 
existantes et conversion réalisée 
en France   

 
 
 
 
 
 
 

Accélérateur de la  
transition  
 

 
 
 
 
 
 
 

Conversion des parcs 
matériels simple et rapide  

 
 
 
 
 
 
 



 
 

c  Un kit d'électrification pour 
application OFF ROAD  
 
 
 
 
 
 
 

Le Pack batterie a été développé en tenant 

compte de toutes les contraintes de 

chantiers et des environnements  

les plus sévères.  

Le contrepoids qui sert de support, isole  
et protège le pack de l'environnement  
extérieur avec une enveloppe de  
protection en acier   

 

 
 
 
 
 

Batterie protégée  
 

 
 
 
 
 
 
 

Le moteur électrique à aimants permanents associé à un 
convertisseur de tensions est le meilleur compromis pour 
répondre aux besoins de performances des engins de 
chantiers.  
 

La densité de couple et les capacités de vitesse fournissent 
la puissance nécessaire pour un rendement exceptionnel 
dans une large variété d'utilisation 
 

 

      Le système de thermalisation permet    
   de travailler dans des conditions 
extrêmes de  -20° à +50°, sans perte 
d'autonomie ni de vieillissement 
prématuré des cellules.  

 

Une fonction de maintien de la température au 
dessus de 0°C permet d'optimiser et protéger 
les batteries lors des phases de recharges  

 
 
 
 
 
 
 

Système thermalisé 

 
 
 
 
 
 
 

Moteur à couple élevé  
 
 
 
 
 
 



 
 

 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

• Contrepoids ouvrant avec dispositif de dépose batterie, automatisé : 

➔ 40 000€ h.t  

 

 

 

 

 

 

Equipée du dispositif MOBILYTE™ 

de dépose batterie automatisé, 

(option), la batterie peut être 

extraite hors de la pelle sans 

l'aide d'un moyen de levage 

externe avec un seul opérateur  
 
 
 
 
 

Autonomie illimitée… ++ 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

La simple rotation de deux packs 

batteries offre la possibilité de 

travailler non-stop ! 

Un pack se charge pendant que 

l'autre se décharge et vice-versa...   
 
 
 
 

Le + une pelle pour tous les usages 
avec le pack MOBILYTÉ 
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Une batterie mobile  
 
 
 
 
 

Une fois déposée, la batterie devient 

mobile. Il n'est plus nécessaire de 

déplacer la machine jusqu'au point de 

recharge. 

Équipée d'une prise CCS standard, elle 

peut être rechargée sur une borne de 

voiture, n'importe où ! 

Equipée d'une prise électrique en 220V, 

elle peut aussi servir de groupe 



 
 

CARACTÉRISTIQUES TECHNIQUES   

MOTER 

 

Modèle ....................................... PARKER GVM310 
Type ........................................... Synchrones à aimants permanents  
 
Puissance Max (Peak) ............... 136 kW (184ch)  
Puissance Continue ……………. 93 kW (126ch) 
Couple max ................................ 710 Nm 
Couple continue ......................... 358 Nm 
 

MOTER 

 

Capacité Pack FIXE................. 300kWh & 400kWh = 5h & 7h (+/-1h) 

               Pack MOBILYTÉ™.... 230kWh / pack = 4h / pack (+/-1h) 

Type .......................................... Lithium NMC, thermalisé  
Tension ..................................... 400V 
Batterie auxiliaire ...................... 1 x 24V chargée par un convertisseur DC/DC 400V / 24V  
(accessoires) 
 

MOTER 

 

Puissance recharge standard AC…………..…....… 22kW (380V / 32A) 
   rapide DC…………………...... 70kW 

Type de prise .......................................................... Combo CCS 

Temps de charge, chargeur standard (22kW) : 

Pack FIXE 300 / 400kWh…………….. 13h / 18h (+/-1h) 

Pack MOBILYTÉ™ 230kWh………...... 9h (+/-1h) 

                             
Chargeur rapide (70kW) : 

Pack FIXE 300 / 400kWh…………….. 4h / 6h (+/-1h) 

Pack MOBILYTÉ™ 230kWh……........ 3h (+/-1h) 

  

SYSTÈME HYDRAULIQUE 

 
 

Pompes hydrauliques 

Pompes principales ................... 3 pompes à pistons axiaux à cylindrée variable 
Débit d’huile maximal ................. 2 x 212 L/min 

  1 x 189 L/min 

Pompe de pilotage ..................... 1 pompe à engrenages 

Débit d’huile maximal ................. 33,6 L/min 

 

Moteurs hydrauliques 

Translation .................................. 2 moteurs à pistons axiaux à cylindrée variable 

Rotation ...................................... 1 moteur à pistons axiaux 

Moteur 
 
 
 
 
 
 
 
 

Système hydraulique 

 
 
 
 
 
 
 
 

Pack batterie 
 
 
 
 
 
 
 
 

Chargeur 
 
 
 
 
 
 
 
 



 
 

Réglages de la soupape de décharge 

Circuit de l’équipement ............... 34,3 MPa (350 kgf/cm²) 

Circuit de rotation ........................ 32,4 MPa (330 kgf/cm²) 

Circuit de translation ................... 35,5 MPa (362 kgf/cm²) 

Circuit de pilotage ..................... 3,9 MPa (40 kgf/cm²) 

Augmentation de puissance ...... 38,0 MPa (388 kgf/cm²) 

 

Vérins hydrauliques 

 

 

 

 

 

 

 
 

*1 : Pour flèche à volée variableTOURELLE 
 
 

Plateforme 

Châssis à section en D pour la résistance à la déformation. 

 

Dispositif de rotation 

Moteur à pistons axiaux avec réducteur planétaire baignant dans l’huile. 

Couronne d’orientation simple rangée. Le frein de stationnement de rotation 

est du type à disque actionné par ressort/relâché par hydraulique. 

Vitesse de rotation ........... 11,8 min-1 (tr/m) 

Couple de rotation ........... 68 kNm (6 940 kgfm) 

 

Cabine de l’opérateur 

Cabine spacieuse, de 1 005 mm de large sur 1 675 mm de haut, conforme 

aux normes ISO*. 

* International Organization for Standardization 

CHÂSSIS INFÉRIEUR 
 
 

 

Chenilles 

Axes de liaison traités thermiquement et munis de joints anti-boue. 
Dispositifs hydrauliques (à graisse) de réglage de chenille avec ressorts de 
retour absorbeurs de chocs. 
 

Nombre de galets et de patins de chaque côté 

Galets supérieurs ............. 2 
Galets inférieurs ............... 8 
Patins de chenille ............. 49 
Guide de chaîne ............... 1 

Tourelle 
 
 
 
 
 
 
 
 

Châssis inférieur 
 
 
 
 
 
 
 
 



 
 

Dispositif de translation 
 

Chaque chenille est actionnée par un moteur à pistons axiaux à 2 vitesses. 
Le frein de stationnement est du type à disque actionné par ressort/relâché 
par hydraulique. 
Système de transmission automatique : Haut-Bas. 
Vitesses de translation................ Haute : 0 à 5,5 km/h 

           Basse : 0 à 3,4 km/h 
 
Force de traction maximale ........ 203 kN (20 700 kgf) 
Capacité d’ascension ................. 70 % (35 degrés) continue 
 
 
 
 
 

Dispositif de rotation .................................................................... 6,2 L 
Dispositif de translation (chaque côté) ......................................... 6,8 L 
Circuit hydraulique ....................................................................... 240,0 L 
Réservoir hydraulique................................................................... 130,0 L 
 
 
 

  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Capacités de remplissage 
 
 
 
 
 
 
 
 2 Versions 
 
 
 
 
 
 
 

PACK FIXE 

PACK MOBILYTÉ ™ 

 



 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

  

 



 
 

 

 

  



 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

  

 

 



 
 

 

 

www.elhyte-energies.com 
 


